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Allg.-toleranzen

Oberfl. Angb.

6 | Washer 46 4x12.5 UNI 6592| B0 | A2
S | Nut M6 UNI 5588 40 | A2
4 | Hex. screw MEX40 UN| 5739 40 [ A2 70
3 | Spacer 2 P Al Si 1 Mg Mn UNI 9006/A
2 | Invar bar blocks 40 | P Al Si 1 Mg Mn UNI 9006/A
1 Invar bar 1 INVAR
DESY-Norm tvavavavd wv | w v ~ DESY behilt sich fir — DESY reserves for this
- diese Zeichnung alle drawing all rights
Ra (mikro m) 0.025 (0.05|0.10.2(0.4]0.6|1.6{3.2|6.3|12.5| 25 | 50 |o.B. Rechte gem. DIN 34 vor according to DIN 34
150 Rauhigkeits- Fiir diesbeziigl.Riickfragen wenden Sie sich bitte an
Kennzah! | N1 |NZ |N3 [N4|N5 |N6|N7 N8 |N9 |N10 | K11 |NI2 9/ DESY -TT-: ?61.040—8.99.98—3444,Fax 040-8998-3282

MaBstab: 1:10, 1:20

1 | Details Pos. 1-6

10.04.06 | C.E. | /dent.:

n. DIN 150 n. DIN 3142
2768 Tl u. T2 oder
Abmafe in micro m Toleranzkl. ..... 150-1302 Werkstoff:
2006 | Datum Name .
Ger. | 08.02 | Engling Overview
Gepr.
Gen. Cold mass & vacuum vessel
Blatt
DESY= MKST | (0 06 8205/0.001 =

Zust.|  Anderung

Datum |Name |Zug.

Nr.:

rs. 1.

| Ers, d.
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Bauteil gesdubert und entfettet, Dichfldche der Flansche
/ frei von Bearbeitungsspdnen vor Beschddigung und
Kratzern schiitzen.
_ b /
@ Leckrate < 1x1071° [%}
n _ B Raum | max./min. Innendruck -- +3 bar/ -1 bar
max./min. AuBendruck -- +0,1 bar/ -1 bar Fil . .
' o o ur SchweiBungen 1 bis 4
, , -— 4+ - - ;
GSTUQZAn Temp _“_2§0|C/ 27=¢ © Arbeitsanweisung Nr. #4444 beachten !
Priufdruck - DIN 150 8015
N et £ R | | Nediun - Helium /?Eiy_-,/:/orm) 0.025 ovo5wov/ 0.2(0.4 ovﬁvzva JZ:J 1.5 2v5 50 7 %’E%?b;gﬂ;";%vh??u! fowylijsﬁlty iiog/hf/\;%:his
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| T\T/lng.Jérgrlln. fee - 580|C/ 2 o | o |Hesstar: 1:2 (1:1)
. 2768 Tl u, 12 oder
43_[ g Prifdruck - Abmade in microm Toleranzkl. MK. | 150-1302
\ Medium -- Argon/Luft/Vakuum — ] Dotum Nome
. o i Cavity im Heliumtank
A <—>Hub! Raum ||| max./min. Innendruck -- +0,1 bar/ -1 bar cez. | 01.02 |Greulich y
gemeinsame Toleranzen | max./min. Auendruck --0 bar o ab Modul 1V
max./min. Temp  -- +50°C/-271°C ' Ausfiihrung mit DESY-HOM-Koppler
J_ 0,2 (A Vol umen -- 9,5expb | ¢ | Pos. 11, diverses |27.02.07| Ba. DESY MI_IF Biatt 1
Prifdruck - b_| Text, diverses |21.10.05| Ba. _ 1 98 842/7/0.000 [ 1
Medium —-- Luft/Vakuum a | Schweiffolge  |02.08.04] Ba. |/dent.: . Blittern
Zust.|  Anderung Datum |Name |Zug. Nr.: Frs, f, | £rs. d.




(1283, 43 )

(128,8)

(1061,2)

(93, 4]

Schnitt A-A

[ 7
¥V 2
[

X

Einzelheit X

M 1:1

@

_EB 76

Material der Bordscheibe des Cavity
Material der Bordscheibe des Cavity

S S S S S
ITH] s — |+ — | T — |
S S S S S
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Pos.1 bis AC81 : Nb
Pos.1 ab  Z82 : NbTi

Toleranzen:

Genauigkeitsgrad A

Fir SchweiBkonstruktion:FreimaBtoleranzen nach DIN 8570 T1

Leckrate

<

1x1071°

[mbar x | ]

S

Beim Elektronenstrahl - SchweiBen ist
das Cavity mit Blindflanschen

und mit 1 bar Argon gefillt.

bestickt

Axiale Einspannung des Resonators in
SchweiBvorrichtung unbedingt erforderlich.

Im Vakuum Ubt der Resonator eine Ldngs-

kraft von 1200 N auf die Vorrichtung aus.

Dadurch verursachte Ldngung des Resonators:0,2mm.

DIN 150 8015

Fiir mechanische Bearbeitung:FreimaBtoleranzen nach Angaben im Schriftfeld.
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DESY behdlt sich fir  DESY reserves for this
diese Zeichnung alle drawing all rights
Rechte gem. DIN 34 vor according to DIN 34

Fijr diesbeziigl.Riickfragen wenden Sie sich bitte an
DESY -TT-: Tel.040-8998-3444, Fax 040-8998-3282
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